Einli bol

Vorschub verdreifacht, Kosten halbiert

Die High-Speed-Einlippenbohrer
von TBT haben einen speziellen
Anschliff mit einem an der
Hauptschneide liegenden Span-
former. Um je nach Material Vor-
schube von 400 bis 800 mm/min
realisieren zu konnen, besteht
das komplette Werkzeug aus

Vollhartmetall. Zur Reduzierung
der Investitionskosten wird der
Bohrkopf des HS-ELBs auf einen
herkommlichen Stahlschaft auf-
gelotet. Damit lassen sich diese
Bohrer deutlich langer und guns-
tiger herstellen. Mit dieser Vari-
ante eines High-Speed-ELBs
konnte der Vorschub ge-
genuber dem herkommli-
chen ELB immer noch
verdreifacht werden. Der
Standweg des Bohrkop-
fes konnte trotz des ho-
heren Vorschubs verdop-
pelt werden.
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